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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung und Verfahren zum Befestigen einer Schraube in einem Untergrund wie Beton Oder dergleichen 

Bei einer Vorrichtung zum Befestigen einer Schraube in 
einem Untergrund wie Beton oder dergleichen ist zur Er- 
zielung einer leichten Eindrehbarkeit und einer freien Ma- 
terialwahl uber den Schraubenkorper vorgesehen, daft 
die Vorrichtung nach Art eines Gewtndeschneiders aus- 
gebildet ist, urnfassend einen im wesentlichen zyiindri- 
schen Grundkorper (1) und ein einstuckig mit dem Grund- 
korper {1) ausgebildetes Gewinde (2) mit im Bereich des 
Auftenumfangs des Gewindes (2) angeordneten Schneid- 
kerben {7a, 7b). 
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Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung und ein 
Verfahren zum Befestigen einer Schraube in einem Unter- 
grund wie Beton oder dergleichen. 5 

Zur Befestigung von Schrauben in Beton oder derglei- 
chen ist es bekannt, mittels eines Bohrers ein Loch vorzu- 
bohren, einen Dubel aus Me tall oder Kunststoff einzusetzen 
und anschlieBend eine Schraube einzudrehen. 

Fur viele Anwendungsfalle ist es moglich und vorteilhaft, 10 
in eine in den Beton eingebrachte Bohrung eine Schraube, 
die gegenuber der Bohrung ein UbermaB aufweist, direkt 
einzuschrauben, wobei sich die Schraube beim Einschrau- 
ben ihr Gewinde selbst schneidet. Eine derartige Schraube 
ist beispielsweise aus DE 297 04 226 Ul bekannt. 15 

Derartige Schrauben, welche in der Lage sind, sich selbst 
ein Gewinde zuzuschneiden, miissen aus einem sehr hoch- 
wertigen Stahl bestehen und sind deshalb kbstenaufwendig. 
Daruber hinaus ist es erforderlich, solche Schrauben entwe- 
der manuell rnit vergleichsweise groBem Kraftaufwand ein- 20 
zubringen oder wahrend der gesamten Befestigungsphase 
einen Schrauber zu verwenden. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, unter Wahrung des Vorteils, auf Dubel verzichten zu 
konnen, eine Befestigung zu realisieren, bei der an das Ma- 25 
terial der Schraube keine hohe Festigkeitsanforderungen ge- 
stellt werden und wobei insbesondere fur eine einfache Vor- 
. montage die Schraube zumindest anfanglich leicht einge- 
dreht. werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 30 
daB die Vorrichtung nach Art eines Gewindeschneiders aus- 
gebildet ist, umfassend einen im wesentlichen zylindrischen 
Grundkorper und ein einstiickig mit dem Grundkorper aus- 
gebildetes Gewinde mil im Bereich des AuBenumfangs des 
Gewindes angeordneten Schneidkerben. 35 

Es ist an sich in der Technik seit langem bekannt, z. B. fur 
die Befestigung von Schrauben in Metall, zunachst mittels 
eines Gewindeschneiders ein Gewinde vorzuschneiden. 
Demgegenuber liegt der Erfindung die uberraschende Er- 
kenntnis zugrUnde und wurde ein entsprechendes Vorurteil 40 
der Fachwelt iiberwunden, daB es namlich auch bei Unter- 
grunden wie Beton moglich ist, mit einer gewindeschneider- 
artigen Vorrichtung nach Selzen einer Bohrung ein Gewinde 
einzuschneiden, wobei dann eine Schraube aus einem Mate- 
rial, welches beliebig ausgewahlt sein kann, manuell leicht 45 
eingedreht werden kann. Dementsprechend wird es mog- 
lich, einerseits fur die Schraube ein weniger hochwertiges 
Material zu verwenden, und andererseits durch das manuelle 
Einschrauben eine Art Vormontage zu realisieren. Insbeson- 
dere kann man losgelost von Festigkeitsanforderungen an 50 
die Schraube die Materiaiwahl freier unter Beriicksichti- 
gung spezieller anwendungsspezifischer Anforderungen, 
wie z. B. Korrosionsbestandigkeil oder dergleichen, aus- 
wahlen. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines bevorzug- 55 
ten Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung rnit .der Zeichnung 
naher crliiutcrt. Dabci zeigen: 

Fig. 1 eine Sciienansichi einer ersten Ausfuhrungsform 
einer erlindungsgeuiaBen Vorrichtung, 

Kig. 2 eine Aut'siehi von der Stimsciie der Vorrichtung 60 
nach Tig. 1 , 

Kig. 3 cine vcrgroBcrlc Schnitidarsteliung eines Gewinde- 
gangs. 

Ki«j. 4 eine Kig. ] cnisprcchende Sciienansichi einer zwei- 
len Ausfiihrungsform. r,s 

Kit;. 5 cine l r ig. 2 enisprechende Ansichi von dor Stirn- 
seiic der Ausfiihrungsform nach Fit*. 4. 

Kij». 6 cine Ansichi einer wciieren Ausfuhrungsform des 
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antriebsseitigen Endes der Vorrichtung und 

Fig, 7 eine Stirnansicht der Darstellung nach Fig. 6. 

Eine in der Zeichnung dargestellte erfindungsgemaBe 
Vorrichtung umfaBt einen zylinderformigen Grundkorper 1 
mit einem Gewinde 2, welches eine im Bereich des vorderen 
Endes 3 konisch verlaufende Mantelflache 4 aufweist und 
ausgehend von einem AuBendurchmesser bezogen auf den 
Grundkorper 1 von 0 auf den Soll-AuBendurchmesser uber 
etwa 1 Vi Gewindegange ansteigt: 

Wie insbesondere aus Fig. 3 erkennbar ist, weist das Ge- 
winde 2 zueinander parallele Flanken 5, 6 auf. 

Das Gewinde 2 ist radial, wie aus Fig. 2 und 5 erkennbar, 
mit Schneidkerben 7a, 7b versehen, wobei gemaB der Aus- 
fuhrungsform nach Fig. 2 die Schneidkerben im wesentli- 
chen die Form eines stumpfwinkligen Dreiecks aufweisen, 
wahrend die Schneidkerben 7b bei der Ausfuhrung nach 
Fig. 5 eine im wesentlichen radial verlaufende Flanke 8, ei- 
nen im wesentlichen tangential verlaufenden Boden 9 und 
einen hiervon radial nach auBen ansteigenden Abschnitt 10 
aufweisen. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 und 3 weist die 
Hinterseite des Grundkorpers 1 einen Sechskant-Schraub- 
kopf 11 auf, wahrend bei der Ausfuhrungsform gemaB F \ 
6 ein Vierzahn-Schraubkopf 12 vorgesehen ist. ; 

Paten tanspriiche 

1. Vorrichtung zum Befestigen einer Schraube in ei- 
nem Untergrund wie Beton oder dergleichen, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorrichtung nach Art eines 
Gewindeschneiders ausgebildet ist, umfassend einen 
im wesentlichen zylindrischen Grundkorper (1) und ein 
einstiickig mit dem Grundkorper (1) ausgebildetes Ge- 
winde (2) mit im Bereich des AuBenumfangs des Ge- 
windes (2) angeordneten Schneidkerben (7a, 7b). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus Stahl mit einer Harte > 60 HRC 
best eh l. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Flanken (5, 6) des Gewindes (2) ra- 
dial zur Mittel-Langs-Achse (13) im wesentlichen par- 
allel zueinander verlaufen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die das Gewinde (2) begrenzende Mar 
tellinie (4) im Bereich des vorderen Endes wenigstei ) 
annahernd konisch ausgestaltet. ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der AuBendurchmesser des Gewindes 
ausgehend von einer Hohe 0 bezogen auf den Grund- 
korper (I) innerhalb von ca. Wi Gewindegangen auf 
den Soil- AuBendurchmesser ansteigt. 

6. Verfahren zur Befestigung einer Schraube in einem 
Material wie Beton oder dergleichen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine im wesentlichen zvlindrische Boh- 
rung erstelli wird, daB mit Hilfe einer Vorrichtung nach 
An eines Gewindeschneiders ein Gewinde einge- 
schniiicn. die Vorrichtung zum Gewindeschneiden ent- 
fernl und anschlieBend eine Schraube mit der gleichen 
Gewindesleigung wie die Vorrichtung zum Einbringen 
des Gewindes eingeschraubt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Vorrichtung zum Einbringen eines Gewin- 
des mil Hilfe eines Schraubers oder Schlagschraubers 
angeirichen wird. 
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